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DESCRIÇÃO
A S&P Resin 220 é um adesivo epóxi bi-componente, tixotrópico, de cor cinzenta, de elevado desempenho, 
especialmente indicado para a colagem de laminados de fibra de carbono (S&P C-Laminate). As propriedades do 
adesivo, tanto em estado fresco como endurecido, foram testadas nos sistemas de reforço S&P.

VANTAGENS DO PRODUTO
• De aplicação imediata (não é necessário filler)

• Fácil de utilizar

• Elevado desempenho
• Muito boa aderência à maioria dos materiais de 

construção
• Permanece consistente em superfícies verticais e 

horizontais, como tectos (propriedades anti-
escorrimento)

• Endurece com baixa retracção

• Sem adição de solventes
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S&P Resin 220
Adesivo epóxi de elevado desempenho

DADOS DO PRODUTO 
Descrição genérica

S&P Resin 220

Aparência / Cor

Comp. A – Resina epóxi de cor cinzenta clara 

Comp. B – Endurecedor de cor preta 

Fornecimento

Unidade de 5 kg  (comp. A 4 kg + comp. B 1 kg)  

Unidade de 15 kg (comp. A 12 kg + comp. B 3 kg) 

42 x unidades de 5 kg por palete 

28 x unidades de 15 kg por palete 

Armazenamento

24 meses na embalagem original Armazenamento 

ideal entre +10 °C e +25 °C

MARCA-CE

Este produto está em conformidade com a EN 1504-4:2004. 

Princípios e métodos de acordo com a EN 1504-9:2008. 

Princípio 4: Reforço estrutural:

- Método 4.3: Colagem de elementos de reforço
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• Colagem de S&P C-Laminate em
superfícies de betão e aço

• Colagem de reforços em aço sobre betão

• Colagem de elementos de betão
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Propriedade Método de ensaio Unidades
Requisitos 

mínimos segundo 
EN 1504-4

Desempenho

Densidade EN ISO 2811 kg/dm3 - 1.70 - 1.80

Relação de mistura A:B - Em peso - 4 :1

Trabalhabilidade / pot-life a 21 °C EN ISO 9514 Minutos - Aprox. 29

Trabalhabilidade / pot-life a 30 °C EN ISO 9514 Minutos - Aprox. 16

Tempo aberto a 21 °C EN 12189:2000 Minutos - 30

Tempo de endurecimento - Dias - 7

Temperatura de aplicação - °C - +10 °C a +30 °C

Dureza Shore D EN ISO 868 HD - > 70

Resistência à compressão EN 12190:1999 MPa ≥ 30 > 70

Módulo de elasticidade à compressão EN 13412:2008 MPa ≥ 2000 > 9000

Coeficiente de expansão térmica EN 1770:1999 μm/m °C ≤ 100 < 60

Temperatura de transição vítrea Tg EN 12614:2006 °C ≥ 40 53

Retracção linear EN 12617-1:2004 % ≤ 0.1 < 0.1

EN 1504-9 Método 4.3: Colagem de reforço com chapa

Aderência aço/aço (resistência ao corte) EN 12188:2000 MPa
50° 
≥ 50

60° 
≥ 60

70° 
≥ 70

50° 
> 80

60° 
> 80

70° 
> 80

Aderência aço/aço (resistência à tracção) EN 12188:2000 MPa ≥ 14 > 14

Durabilidade da colagem estrutural
Ciclos térmicos 
Ambiente quente-húmido

EN 13733:2002 - Sem falha nos provetes Cumpre

Os resultados dos ensaios acima foram obtidos em condições laboratoriais a +20 °C e 65 % HR, salvo indicação em contrário.
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Adesivo epóxi de elevado desempenho
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S&P Resin 220
Adesivo epóxi de elevado desempenho
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A S&P Resin 220 deve ser aplicada por especialistas devidamente formados e experientes.

Mistura/Aplicação
• Mexer os componentes individuais separadamente e, em seguida, adicionar o componente B ao componente A. 

Misturar cuidadosamente até que a cor seja cinzenta uniforme e a mistura esteja isenta de veios. Colocar a mistura 
num recipiente diferente, para confirmar a homogeneidade da mistura e evidenciar eventuais inadequações. Misturar 
lentamente (< 300 rot/min) para evitar a incorporação de ar na mistura.

• Antes de o adesivo ser aplicado, a superfície do laminado deve ser limpa com um pano embebido em S&P Cleaner.
• Aplicar uma camada uniforme de adesivo, com perfil em forma de telhado, de 2–3 mm de espessura sobre o 

laminado.
• Durante o período em que o adesivo permanece trabalhável, pressionar uniformemente o laminado sobre o suporte 

com um rolo de pressão, até que o adesivo seja expelido em ambos os lados do laminado. Espessura residual 
mínima do adesivo: 1 mm; espessura máxima: 4 mm.

• A melhor forma de aplicar o adesivo no laminado é através de um doseador / dispensador S&P.
• Após o endurecimento do adesivo, verificar se a colagem se efectivou em toda a área, batendo ou percutindo a 

superfície.
• Devem ser cumpridos os requisitos de protecção contra incêndio.
• A superfície dos laminados pode ser revestida ou pintada, de forma a garantir uniformidade visual.

Temperatura de Aplicação

• Trabalhabilidade entre +10 °C e +30 °C. A temperatura do suporte deve estar pelo menos 3 °C acima da temperatura
do ponto de orvalho.

Consumo
• Aproximadamente 1,7 kg/m² por mm de espessura de camada.

Preparação do suporte
O reforço só pode ser efectuado se o suporte para o S&P C-Laminate possuir uma resistência à tracção mínima de 1,5 
N/mm². O suporte deve estar isento de substâncias que possam prejudicar a aderência (óleo, gordura, cera, etc.) e 
deve ainda estar isento de pó, limpo, coeso e seco, pelo menos em grande medida. Humidade máxima do suporte: 4 
%. A idade do betão, dependendo das condições climáticas, deve ser de pelo menos 3 a 6 semanas. Informações 
adicionais sobre a preparação do suporte para aplicações coladas à superfície (EBR) e aplicações próximas da 
superfície (em ranhura - NSM) de S&P C-Laminate encontram-se na ficha técnica e nas instruções de aplicação do 
S&P C-Laminate.

Indicações
Ao reforçar elementos estruturais com o Sistema S&P FRP, deve ser possível transmitir as forças de tracção dos 
laminados ao suporte resistente através do adesivo. Por este motivo, o tratamento mecânico (limpeza) do suporte é 
sempre essencial. Podem ser utilizados os métodos habituais, como lixagem, fresagem, jacto de areia, entre outros. 
Qualquer irregularidade do suporte deve ser eliminada antes da aplicação de qualquer tipo de S&P C-Laminate. Esta 
operação é essencial, pois evita o aparecimento de forças de desvio sob tracção. As variações de nível não devem 
exceder 0,5 cm numa extensão de 200 cm. Material adequado: argamassa de regularização S&P Resin 230 HP.
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Contacte-nos caso necessite de informação relativa aos ensaios efectuados. 
Podem estar disponíveis relatórios de ensaio.
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A S&P disponibiliza ferramentas e acessórios específicos para facilitar o processamento das resinas.

www.sp-reinforcement.pt



S&P Clever Reinforcement Ibérica, Lda
Rua José Fontana, N°76
Zona Industrial Stª Marta de Corroios
2845-408 Amora
Telefone: +351 212 253 371
Web: www.sp-reinforcement.pt
E-Mail: info@sp-reinforcement.pt
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Instruções importantes de segurança

Para informação detalhada sobre segurança, recomendamos a consulta da ficha de dados de segurança 
actual, disponível em www.sp-reinforcement.eu, ou contacte-nos pelo telefone +41 41 825 00 70.
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Limpeza de ferramentas

A mistura não endurecida pode ser removida com S&P Cleaner. A mistura endurecida apenas pode ser 
removida através de meios mecânicos.
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A gama de produtos S&P destina-se a uso industrial. Os produtos devem ser instalados por pessoal especializado e 
por profissionais competentes com formação adequada. As instruções de instalação devem ser seguidas e 
encontram-se nos manuais de aplicação S&P e em diversos documentos “Guideline” / notas técnicas existentes.

As informações contidas nesta Ficha de Dados Técnicos (“FDT”) e, em particular, as recomendações relativas à aplicação e utilização final da nossa gama de produtos, 
sistemas e soluções, são fornecidas de boa fé para garantir a utilização normal pretendida ou a adequação normal à utilização e correspondem ao melhor do nosso 
conhecimento e experiência quando a nossa gama de produtos, sistemas e soluções quando corretamente armazenada, manuseada e aplicada em condições normais. 
Tenha em atenção que as informações no seu país podem variar. Na medida em que não temos qualquer controlo sobre a conceção da instalação, o trabalho de instalação, 
os materiais acessórios e/ou as condições de aplicação, não garantimos o desempenho ou os resultados de qualquer instalação ou utilização da nossa gama de produtos, 
sistemas e soluções. Qualquer pessoa que pretenda utilizar a nossa gama de produtos, sistemas e soluções deve certificar-se previamente de que é adequada para a 
aplicação prevista. Esta isenção de garantia inclui todas as garantias implícitas, legais ou outras, incluindo a garantia de comercialização e de adequação a um determinado 
fim. O comprador e/ ou utilizador deve efetuar os seus próprios ensaios  para determinar a adequação e aptidão da nossa gama de produtos, sistemas e soluções para o fim 
específico desejado em qualquer situação. Todas as encomendas são aceites de acordo com as nossas actuais condições de venda e entrega. Os utilizadores devem 
sempre consultar localmente  a edição mais recente da Ficha de Dados do Produto para o produto, cujas cópias serão fornecidas a pedido ou estão disponíveis no nosso 
sítio Web www.sp-reinforcement.pt. QUALQUER ALTERAÇÃO À REDACÇÃO OU AOS REQUISITOS CONTIDOS OU DERIVADOS DESTA FTP EXCLUI A RESPONSABILIDADE 
DA S&P CLEVER REINFORCEMENT IBÉRICA, LDA.

www.sp-reinforcement.pt




