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Metodologia de aplicacao

1 Preparacao da area de trabalho 2 Corte e delimitacao 3 Verificacao de profundidade 4 Cortes e remocao do betao 5 Remocao do betao em execesso 6 Instalacao da fixagdo mecanica

Medir e demarcar a area a cortar e remover. Para  Iniciar o corte com disco de diamante pela parte  Profundidade de corte max.: 25 mm. Completar os cortes em todos os lados, tendo 0 Remover todo o betdo no interior da area Perfurar o betéo e instalar a ancoragem mecanica
mais informacao consultar a Tabela 1, com as frontal (adjacente ao laminado). cuidado de ndo ultrapassar a area delineada na delimitada pelo corte. (1xM12). A broca deve ser introduzida pelo menos
dimensoes e tipos de ancoragem bem como, as parte frontal. até 40 mm de profundidade.

aberturas das cavidades no betéo.

7 Instalacao da fixacao mecanica 8 Limpeza 9 Colagem 1 0 Colocacao e ajuste da chapa 1 1 Limpeza da superficie de colagem 1 2 Limpeza do laminado

Como é necessario apenas um perno de Remover completamente todo o pd e material Preencher toda cavidade aberta com resina epoxy de base Nas areas onde sera instalado o laminado o Limpeza do laminado com um pano limpo
ancoragem, este pode ser facimente colocado solto com recurso a aspirador. S&P Resin 220. Pressionar a placa de base sobre a cavidade betao deve estar devidamente preparado e embebido em S&P Cleaner removendo gorduras
de forma a evitar as armaduras existentes apertando ligeiramente os parafusos de aperto perfeitamente limpo com recurso a aspirador. Ou outras matérias contaminantes.

M12. Limpar bem todo o excesso de resina na
chapa de ancoragem e nos seus componentes.
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Requisitos prévios

« Antes da colagem do laminado deve-se verificar o nivelamento do suporte com uma régua de aluminio desempenada.

« Atolerancia maxima é de 5 mm numa extensdo de 2 metros e de 1 mm num comprimento de 30 cm.

« A temperatura da base em betao deve ser superior a 8 °C e pelo menos 3 °C acima do ponto de orvalho (condensacéo / vapor de agua).

« A estabilidade do suporte deve ser verificada em qualquer dos casos.

« Ointervalo de temperatura de trabalhabilidade do adesivo € de +10 °C — +35 °C.

« O valor médio da resisténcia a tracgao do suporte preparado deve ser superior a 2,0 N/mm?, o valor minimo aceitavel é de 1,5 N/mm? (ensaio de pull-off).
« A humidade no suporte deve ser verificada e inferior a 4%.

« Idade do betao: 3 a 6 semanas.

S&P End-anchor

Resina epoxy Produtos complementares
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1 3 Colagem do laminado 1 4 Colagem da chapa de topo

Colar o laminado no suporte incluindo na zona de  Aplicar resina de colagem S&P Resin 220 na
ancoragem. Cubra também a ancoragem com chapa de topo e de fecho da ancoragem.
resina S&P Resin 220.

1 5 Ajuste da chapa de topo

Fechar a ancoragem com a montagem da chapa
de topo e de fecho sobre a chapa de base.
Apertar os parafusos de forma a remover o
excesso de resina entre as chapas.

1 A S&P End-Anchor

S&P C-Laminate fica aderido as ancoragens
S&P End-Anchor por aplicacdo de adesivo
epoxy S&P Resin 220 em ambos os lados das
extremidades dos S&P C-Laminate, ficando

o laminado colocado entre as duas placas de
ancoragem.

1 B S&P Resin 220

Comp. A — Solugao de resina

epoxy de cor cinza claro.

Comp. B — Endurecedor de cor preta.
Fornecimento em unidades de 15 kg.

1 C S&P Resin 55

Poderé ser utilizada como primario de
impregnacéo. O consumo da resina depende
do nivelamento efectuado, da rugosidade do
suporte. Consulte a ficha técnica para mais
informacéo.

Dimensdes minimas para abertura de cavidade no suporte em betao

Largura Forca Largura | Comprimento Largura Comprimento | Profundiade
S&P end anchor do de da da da da do
laminado amarracao chapa chapa concavidade | concavidade corte
Type 50 50 mm 75 KN 120 mm 140 mm 160 mm 20 mm
Chapa
Type 60 60 mm 90 KN 130 mm de topo: 150 mm 160 mm 20 mm
Type 80 80 mm 120 KN 150 mm 125mm 170 mm 160 mm 20 mm
Type 90 90 mm 135 KN 160 mm 180 mm 160 mm 20 mm
Chapa
Type 100 100 mm 150 KN 170 mm de base: 190 mm 160 mm 20 mm
1 6 1 7 1 8 Type 120 120 mm 180 KN 190 mm 155mm 210 mm 160 mm 20 mm
Aperto da chapa Aperto da fixacado mecanica Trabalho concluido
O aperto final dos 4 parafusos M12 deve ser feito  Da mesma forma, aperte o parafuso expansivo Aspecto final da instalacdo dos S&P C- Laminate Type 150 150 mm 225 KN 220 mm 240 mm 160 mm 20 mm

com recurso a chave dinamométrica, aplicando de ancoragem M12.
uma forga de torque maxima de 60 Nm.

com ancoragem mecanica por S&P End-anchor.

2A Tabela 1

A forga total da ancoragem é atingida apds
48 horas.

Para mais informagdo acerca do sistema de FRP consulte a brochura explicativa sobre os nossos produtos,
queira consultar as respectivas fichas técnicas e fichas de seguranga disponiveis no web site ou consulte os
NOSSOS Servicos técnicos.
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Desde 2012 que a S&P faz parte do grupo Simpson Strong-Tie,
um grupo internacional de produtos para a construgao sediado
na California com diversas delegacdes em toda a Europa.

A Simpson Strong-tie foi fundada em 1956 e é considerada lider Mundial em conectores
estruturais para madeira-madeira, madeira-aco e madeira-betao.

A empresa tem o compromisso de ajudar os seu clientes, promovendo produtos excepcionais, um servico completo
ao nivel de engenharia, apoio em obra, ensaios de produtos, formagao técnica e entrega atempada dos nossos
servicos. Com a aquisicdo da S&P, a Simpson Strong-Tie continua a expandir a sua oferta incluindo agora uma gama
completa de solugbes para reparacao, protecgéo e reforco de betédo. A combinagéo da forca das duas marcas,
Simpson Strong-Tie e a S&P permite-nos agora responder com um maior nivel de qualidade de servigo para ir ao
encontro das necessidades dos nossos clientes na area da reparacao, reforco e reabilitacdo. Permaneceremos ao
vosso dispor e na expectativa de trabalhar consigo nos proximos projectos.
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