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S&P A-Sheet 120

Aplicacao de manta de fibra de aramida

Metodologia de aplicacao

Preparacao da area de trabalho
Medlr e deixar indicacao clara da marcacao das
areas de aplicacao da S&P A-Sheet 120.

Preparacao do suporte
O betao degradado (ex: betdo com ocos ou
vazios), superficies irregulares, particulas soltas,
revestimentos, etc. devem ser removidos.
Aplicar S&P Resicem HP sobre as armaduras
afectadas por corroséo. A reposicao de betao
deve ser feita utilizando a argamassa de
reparacéo S&P ARMO-crete® w. As fissuras com
dimensao superior a 2 mm devem ser reparadas,
de forma a que a transferéncia de cargas esteja
assegurada
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3 Preparacao da superficie

O substrato deve estar limpo, seco e livre de
sujidade, particulas soltas, 6leos, gorduras e
outras substancias contaminantes. A preparagao
da superficie deve ser executada usando métodos
apropriados; disco metdlico abrasivo, jacto de
areia ou jacto de agua (> 800 bar). O pé deve ser
removido utilizando um aspirador. A leitada de
betéo deve ser removida completamente, de
forma a que o agregado fique exposto.

A rugosidade de superficie 6ptima é de 0,5—1,0
mm. O valor minimo de resisténcia a trac¢cao do
suporte preparado é de 1,0 N/mm?
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4 Arredondamento de arestas

5 Reperfilamento

As arestas vivas devem ser arredondadas com um  Podera haver a necessidade de reperfilar a

raio minimo de 25 mm (chanfro ou reperfilamento).

superficie. Utilize a argamassa de nivelamento
S&P Resin 230 no reperfilamento de desniveis de
1—10 mm. Para desniveis superiores a 10 mm
deverd ser utilizada a S&P ARMO-crete® w.
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6 Controlo de qualidade

Deve ser verificado o nivelamento de

superficie. Os desniveis maximos aceites sao:

-5 mm em 2 metros

- 1 mm em 30 centimetros

A temperatura da base em betéo deve ser
superior a +8 °C e pelo menos 3 °C acima do
ponto de orvalho (condensacao / vapor de agua).
A humidade no suporte deve ser verificada e
inferior a 4%.

7 Limpeza do suporte

O pd deve ser removido por meio de aspiragao.
Garantir que o suporte esteja limpo, seco e livre de
sujidade, particulas soltas, dleos, gorduras e outras
substancias contaminantes.

8 Preparacao da S&P A-Sheet 120
Proceder ao corte da S&P A-Sheet 120 com
recurso a uma tesoura industrial.

Uma sobreposicao de pelo menos 120 mm

deve ser considerada para ancoragem da

S&P A-Sheet 120. Nao ha necessidade de
sobreposicao de manta na direccdo perpendicular
a das fibras. Verifique se o tipo e dimensdes

da manta estao de acordo com a solucao
preconizada.

9 Mistura do adesivo

Proceder a mistura do adesivo de colagem,

S&P Resin 55 HP com recurso a misturadora

de baixa rotacéo (< 400 rot/min). Misture

durante cerca de 3 minutos, até que a cor da
mistura figue homogénea e isenta de grumos.

A temperatura ideal de colagem é +15 °C a +25 °C.
Alternativamente pode aplicar-se S&P Resicem HP
(permeavel ao vapor de agua).

1 O Aplicacao do adesivo sobre
o suporte

1 1 Impregnacao da manta

Aplique S&P Resicem HP (permeavel ao vapor de A manta deveréa ser impregnada com S&P

agua) ou S&P Resin 55 HP (impermeavel ao vapor Resin 55 HP ou S&P Resicem HP. A impregnacao

de agua) de forma uniforme sobre o substrato
com rolo de impregnagéo.

pode ser feita manualmente ou com recurso a
S&P Maquina de wet lay-up de forma automatica
e com maior rendimento. O espalhamento do
adesivo deve ser feito apenas na direccao das
fioras. No que se refere a consumo, consulte a
tabela no final do documento.

1 2 Aplicacado da manta

Ajuste a manta S&P A-Sheet 120 previamente
impregnada sobre o substrato e espalhe a resina
com recurso a S&P espatula de borracha ou S&P
rolo de pressao. Assegure-se que a sobreposicao
na direcgéo da fibra € no minimo 120 mm.
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Requisitos prévios

« Antes da colagem da manta deve-se verificar o nivelamento do suporte com uma régua de aluminio desempenada.

« A tolerancia maxima é de 5 mm numa extensado de 2 metros e de 1 mm num comprimento de 30 cm.

« A tensao minima na camada de aderéncia do substrato e de 1,0 N/mm? ou de acordo com as exigéncias do calculo estatico.

« A temperatura da base de suporte tem de ser no minimo de +8 °C e deve estar 3 °C acima da temperatura do ponto de orvalho.
« O intervalo de temperatura de trabalhabilidade do adesivo é de +10 °C a +35 °C.

« Ao utilizar a S&P Resin 55 HP (impermeavel ao vapor de agua), a humidade superficial do betao tem de ser < 4%.

« Se utilizar a S&P Resicem HP (permeavel ao vapor de dgua) o contetido de humidade do betao pode ser ligeiramente superior, podendo ir até 12%.

S&P A-Sheet 120 Resina epoxy Consumo
el Prod. S&P RESIN 55 HP S&P RESICEM HP
(impermeavel ao vapor) (permeavel ao vapor)
.I‘I Primério
Al de ~150 g/m? ~150 g/m?
aderéncia
1 3 Ajuste da manta 1 4 Limpeza do equipamento 1 5 Aplicagao de revestimento | e RESIN 55 ASS%]P "
A pressao deve ser exercida sempre na direcgdo O equipamento deve ser limpo com S&P As mantas podem ser revestidas com uma y '1259 ~700-1000 g/m? ~1200-1600 g/m?
da fibra com o rolo de presséo. Exerca pressao Cleaner imediatamente apd o seu uso e camada promotora de aderéncia (S&P Resin 55 290 g/m?
apenas quando todas as fibras estiverem durante o pot-life da S&P Resin 55 HP ou HP + areia calibrada) para aplicacao posterior
impregnadas e desde que n2o haja bolsas de ar ~ S&P Recicem HP. O material endurecido s6 de argamassa de base hidraulica ou pintura de b~
sob a manta. pode ser removido por meios mecanicos. base acrilica. Caso esta operagao seja feita em ‘\
fase posterior a aplicagéo da manta, a superficie %
deve ser recoberta com S&P Resin 55 HP 7

ou S&P Resicem HP.

1 A S&P A-Sheet 120

Consulte a informagao sobre o sistema de

FRP e a gama completa de S&P A-Sheets
disponibilizada pela S&P na Brochura e Fichas
Técnicas respectivas. Fornecimento em rolos de
0,30 mou 0,60 m x 100 m.

1 B S&P Resin 55 HP

Comp. A — solucéo de resina epoxy de cor
ligeiramente amarelada.

Comp. B — endurecedor de cor ligeiramente
amarelada.

Fornecimento em unidades de 6 kg.

1 C Consumo da resina epoxy

O consumo da resina depende do
nivelamento efectuado, da rugosidade do
suporte. Por essa razdo o consumo pode ser
superior ao indicado na tabela.

Produtos complementares

16 ...

1 7 Revestimento e proteccao

A capacidade resistente maxima € atingida 72
horas apds a aplicagéo, tendo por referéncia as
condigdes de 23 °C de temperatura e 50% de

As mantas podem ser protegidas contra a
radiacao UV por meio de pintura. Em caso de
necessidade extrema, podem ser protegidas

2A S&P Maquina de Wet-lay up

Equipamento automatizado para impregnagao
de mantas.

2 B S&P Resicem HP

Componente A - Solugao de resina epoxy
transparente. Componente B - Endurecedor
para resina epoxy cor ligeiramente amarelada.
Componente F - Agente aglutinante em pd
cor branca. Fornecimento em kits de 10 kg.

ZC Rolo de laminagem S&P (Teflon)

Para laminacao de S&P A-Sheets.
Disponivel a unidade em 3 larguras diferentes
(60, 90, 130 mm)

humidade relativa. contra o fogo através de placas ou argamassas
especificas. Devem ser seguidas as indicacdes

de projecto.

Para mais informagdo acerca do sistema de FRP consulte a brochura explicativa sobre os nossos produtos,
queira consultar as respectivas fichas técnicas e fichas de seguranga disponiveis no web site ou consulte os
NOSSOS Servicos técnicos.
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Desde 2012 que a S&P faz parte do grupo Simpson Strong-Tie,
um grupo internacional de produtos para a construcao sediado
na Califérnia com diversas delegacdes em toda a Europa.

A Simpson Strong-tie foi fundada em 1956 e é considerada lider Mundial em conectores
estruturais para madeira-madeira, madeira-aco e madeira-betao.

A empresa tem o compromisso de ajudar os seu clientes, promovendo produtos excepcionais, um servico completo
ao nivel de engenharia, apoio em obra, ensaios de produtos, formagao técnica e entrega atempada dos nossos
servigos. Com a aquisicdo da S&P, a Simpson Strong-Tie continua a expandir a sua oferta incluindo agora uma gama
completa de solugbes para reparacado, protecgao e reforco de betédo. A combinagéo da forca das duas marcas,
Simpson Strong-Tie e a S&P permite-nos agora responder com um maior nivel de qualidade de servigo para ir ao
encontro das necessidades dos nossos clientes na area da reparacao, reforco e reabilitacdo. Permaneceremos ao
vosso dispor e na expectativa de trabalhar consigo nos préximos projectos.
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